FORDERTECH NIK

MASCHINENBAU

Springer Verlag
automatisiert Makulatur-Transport
mit GURA®-Technik

In der Offsetdruckerei des

Axel Springer Verlags ist alles im Fluss:

Steigende Auflagen und stetiges Rafionalisieren erdordern
eine permanante Optimierung der einzelnen Ferigungsprozes-
se von der Druckmaschine Ober die Tronsporfonlogen bis zum
Yersand der Zeitungen. Einige Tonnen Makulatur fallen taglich
an und milssen aus der Druckerei zu den GroBcontainern in
die Altpapierhalle fransportiert werden. Was bislang in Hand-
arbait geschah, Gbernimmt heute dos 170 m lange
Jura-Maku-Band" und ein automatischer

Brickenverteiler - rund um die Uhr.

CHE WELT, WELT am SOMMTAS, BILD,
BILD am SONMTAS, HAMBLRGER
ABEMDBLATT und DIE ZEIT - auflogen.
storke. Zeitungsfitel - werden in der
Grolldruckerai das Axed Springer Ver-
kogas in Ahrensburg gedruckt und von
dor plnktlich an Einzelvadkouissiellan
und Abonnenten verschickt. Etwa
I D0.000 o Papier verarbelten die rund
&50 Mitarbeitar hiar (ahrlich im
3-Sehicht-Berieh. Da kammt e ouf
aplimiere, sichere und reibungslose
Prozessabldute on.Entsprachend den
sich @ndernden Produkfionsan-
forderungen untarliegt die Springer-
Druckerai ginem parmanenten fech-
schen Wondel - Beispiel: die Entsor-
gung der Mokulalur, Bizlang hoben
wir die Makulatur in fahrbare Geither-
bowen abgeworen”, adkldn Dipl.-Ing.
Rudalf Eller, verant-woerfich fir die
Technische Plonung Zeitungsdosck,




Digse Boxen woren dezentral in der
Dirckerei aufgestell und wurden durch
die Haolle rwischen Maschinen und
Eﬁhqrgungsmnrninnm kir- und har
bi.lg:.ierl Dias war mil Kontrallouhsand
utrh-l.-l‘u‘.‘ltrl upnd sd&de andara .I'-".I:|ﬁu[:
in der GroBdruckerei - sprich: die
Rz-”glll'-Erhm.en shanden im 'lul'l':ﬂg Dk
her haben Rudalf Eller und sein Team
noch einer Lasung gesuchi, bei der die
Entsorgung weder Stellléche bean-
spruchte, nech Behindarungen durch
Transparle hervarriefen, Jn dieser Pha-
se wurden wir aufgrund sines Lisferan-
ten-Tipps auf GURA Fardertechnik
oufmerksom, die gin entsprechendes
Entsorgungssystem im Rhein-Main-
Druckzenirum realisior hatten®, so dar
Diplom-Inganisur,

Férderband schafft
bis zu 15.000
Andruckexemplare fort

Dieser Tipp war Gold werl: Bel ainem
Wor-Ort-Termin (bersevgte die Lasung
des Lindlarer Férderechnik-Hershallers
die Honseolen so, doss GURA den
Aubtrog fir die Springer. Druckerei be-
kam, Wi wonen von F'.nﬁ:nﬂ an wan
dar Kampetenz und Sochkenninis der
GLIEA Tachniker angelon”, sogt Rudoh
Eller mit Blick aul die kurze
Euulisicrungﬁcir van nur 9 Monalan
und der reibungslosen Inbetriebnohmae.
Die Anloge ist so ousgelegt, doss sie
bis 2w 15,000 Andreckexemplare von
dan 12 schnellen Rotofionsdreckmio-
schinen wegschaHen kann, Das ani-
sprichi gingm thacrefischan Moku-Ge-
wicht von Gbar 5 fo tiglich, .in dar
Pronis eraichan wirwiihrend der durch-
schnitilich 10 Minuten Andrudenei® die-
gen Grenzward nichi®, 5o Ellar

rénnimcumul
(HURH
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Lorgs durch die Druckereialls Sull der 170 m longe Gurtleederer und nimmi
din van den Férdaranlagen abgewaders Motidohor sicher aul

«Abar die Anloge ist ouf olle Eventun-
|itéten ousgelagt.” Gleichzedig |Guft bei
Springer ain Programm zur Makulabus-
reduziarung, dos sich sahan lossen
bazime: Dias Undemahmien senkfe im ver-
gangenan Johr den Makueloturondall
urm fist 1000 Tonnen.

Dos GURA-Konrept besteht aus 3
Féarderkampaneanien: Ein Gutltrdanar,
170 m lang und 100 cm brait, nimme
oul der pesamian Druckensilinge dis
aus den Tronspariauren ousogesiepers
Pokubat oul und Bringt &2 zu &inem
schweankboren Steiggutférdersr am
Ende der Holle. Van hier ous gelangt
dos Papier ouf sinen Brickenvertaiber
eoerhalh der Alfpapiercantainer. Die-
ser sarg! automatisch dofir, dass die
5ﬂ|.r|g==|t||hen Cantainar Gbar Al
schéschte gleichmélig befill werden.

In dieser Ubergabestation endet der
Ciurtfarderer und gitst das An-
druckpapler an einen Stesgfitiederer
weiter,

Bilick mid dan Brickemwenmsiler shahalb
dar Mabkulolurcontainer: Br varailt daos
Fopier in die jeweiligen Contoinar.




Sensortechnik
Uberwacht
Automatikbetrieb

«Lin Anloge lGat walloutomatisch rund
urm die Uhr®, erlgutert Wolfrom
Schmitz, Tachnischer Laiter bei GLIEA
wihrend des Rundgangs durch die
Druckhalle, wo die Farderanloga un-
oulaflig unter der Hollendecke instal-
liert ist. Eine Sponnsiotion sorgt diafir,
dass der 1 70 m lange Gurt unter allen
Betrisbsbadingungan, Lostwechsaln
und Temperaturen definiert stramm
bleibt. Der longlebige Kunstsiofgurt
lGuft mit einer Geschwindigkeit von
afwa 0,6 my's in ainar exaki gelarigien
Blechwonne und zentriar sich dobei
salbst. Saine Unterseite und die Obar-
flache der Wanne sind so ausgafihr,
daozs Gleitwidersiand und Gertlusch-
entwicklung minimiern sind. Angatria-
ban wird die Emheit von einem 7,5 kW-
Elekiromator. Um dis Yarfdgharkeit rond
um die Uhr zu gewlhrleisten, haot
LR hisr sinsn zesiten Molor als red-
undontes Systern angeordnet, der bei
Aiiafall sofot die Antriebasrbeit Gher-
nemimt. Denn ain Papierstou winde bei
den schnelllouiendssn Druckmaschinen
in kiirzester Feit po Produklansstér

wngen fohren

Eirie gumrmigrhes Bnbrehstromme! mnal‘
fir rutschsicheran Betrieb des insgesomt
rund 350 m langen Gurles. ,In die
Anlage infegriert hoben wir eine um-
hemsende Funldianskorniralle, deran San-
soren die Meuerungstechnik dber die
okhyellen Befriebsdoten der drei Guri-
tardeser informiert”, unterstireichi dar
GLRA-Mann den kohan Sichorhils-
stondord der Anloge. Dabei wird bei-
spi:hwﬁim mich die Drehrahl der An-
triebsirommel erfasst und an den Zen-
Iralrachkner in der Leitrenirmbe gumﬁL
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in der offeran Enfsorgungsstotion werden 5 Grolflcentainer Gbar den
Brickermereiler mit Mokuloturpopier gleichmafig bedfidl,

del, sandem die Drehzahl dar Unter.
gurtrallen. ,Die drehen sich namlich
e, ‘e alch dees Besd cuch beveegl”™,
so Walfrom Schmite. JLUnd aflein die
recle Bondgeschwindigksit ist wichtig
fir die Meverung.” Die GURA-Steype.
rung infarmien den Befraiber Gber alle
relevanten Belrebsdaten, Be: Skanmn.
gen gl dos System Fehlerad und
Fehlasart im Elardesd aus. Das ist die
Basis Fir gine |_:|¢_1:|:i:|'||: Elﬁ-runﬂsbchc-
bung wid kurze Shllstondsseiten

Uber Gewichie in dar
Sponnsiaficn wird das Band
stats aul Spannung gehalien
— pniabhdngig won Balriebs-
tempaenafur und Baloshung

Gleichmafige Befillung
der Contfainer
gewahrieistet

Am Ende der Druckhalle und domit
om Ende des langen Gurifarderars
befindet sich eine Ubergobestation:
Hiar wird dos |"|"H'J||q.u|ﬁ|u:'-F'|:||.|ier nu*
ginen schweankbaren Steiggurt-
ferderar g&w:ﬁt‘*zrl. D&r izt das Bince.
|_'.'|||Er] tum Brickenwerieiler, sinem
rardtrlnn i len Wianderssard

e pe— e N g—————
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Durch flesible Abwurdschiachie, owgeniser mis Schittguisensoren, galang! dos
Dwuckpapies in die Corainer

Zum einen schaltet der Spazialiardensr
seinen 110 em braiten Gur automea.
tisch aut Rachis/Linkslout, je nach-
dem, ouf welcher Seite die Mokulatur
obgeworfen werden muss. Zum an-
deren fahrt die komplette Briicke ge-
nau Gbar dan jaweils zu fillenden Con-
foiner und wirft dia Mokulafur durch
einen Abwurfschocht ous flexiblem,
tronsparentem Kunsistoff ab, Der Fill-
grod jedes Confoiners wird dber
Schitkegelsensoren exokt ermittalt.
Diese Prozedur gorantiert einen
gleichmabigen Fillgrod der Contoi-
nar und nufzt je nach okivellar
Mokulaturmenge die Entsorgungs-
kopozitiahen oplimal aus.

MaBBgeschneiderte
Fardertechnik macht’s
méglich

iit der Whaku-Anloge bai Springer zeigl
Guzke & Rautenberg saine Starke in
der kundenspezifischen Realisierung
von Férderdechnik. Aus ainem Sfon-
dardprogromm von Guriférderam,
Kugelrellentischen, Rellen- und
Scheranrollenbahnen realisiersn dia
rurd S0 GURA-Mitarbeiter schon sei
1959 mabigeschneidens Férdenachnik.
Die Baosis fir eine haohe Flexibilitat isl
die grofe GURA-Ferdigungstiete im
Wark Lindlor: Sogor die Rollen und
Aniriabe warden im gigenen Hous kan-

struiert und gefertigh. Moderne CAD-
Arbeilspliitee und ein laistungsstorker
Maschinenpark mil H'E-E!Eﬂrhﬂih..lnﬂi-
zentren satren dos Know How der M-
orbaiter in betrisbssichere und wir-
schaftliche Fardedasungen um, Dabei
ist auch die partnerschafiliche Zusam-
menarbeit mit den KEunden wichfig, wia
der leitende Springer-Mitorbeiter Rudalf
Eller umerstraschi: Man der Angebeds-
arstllung ber den reibungslasen Aul-
bau bis 2em umiossenden Service sind
wir mit GURA sshe zufrieden.” Kein
Wunder, denn das Make-Band hat
sich schan im wochenlongan Proba-
befrieh bawdhrd und fuf jetzi unter rea-
ben Bedingungen unoufféllig seinen
Dianst, Die olten Rollgiterboxen gehd-
ren damit bei Springer endgilig der
Vergangenheit an.

Dile alten Rollgitterboxen gehGren
in der Springer-Dneckerel der
Vergangenheit an: Sie waran den
madernen Produktionsablaufen
Im wahrsten Sinne des Wortes

m Weg®.

GURA® Guske & Routenberg GmbH
An der Gossa 29-33

0 — 51780 Lindlar

Tel. D22 6674 7787 -0
OFDOCALLGLIRA

Fox 022 66 /4 77 87 - 10

Email: guroverriebgurs. de

Irlermeat: wewsogure,de

Uniwversal-Schersmsahn - Lschifdederischrik - Gortitrderss - Miselscheedamdsdechnik - Palebenlcrdedechnik - Broskomponsen - Fardemallan

Guske & Routenberg unter dem Markenzeichen
GURA® mofgeschneidere Férdersechnik auf
Buosis sines hochwerliger Senenprogramms:

Sert dber 40 Jahren realisier
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