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Rollenbahnen mit Festantrieb durch Untergurt.

GuraRollenbahnen mit Festantrieb durch
Untergurt eignen sich hervorragend zum
Transport von Kartons, Stahl- und Kunst-
stoffbehdltern.

Die angefriebenen Rollenbahnen werden
iberwiegend zum innerbetrieblichen
Transport in Kommissionier-, Sortier- und
Verteilanlagen, auch zum Werkstickirg-
gerfransport und zur Verkettung von Ma-
schinen- und Montagepldtzen eingesetzt.
Auf einfache, wirtschaftliche VWeise
ermdglichen die Férderer den sicheren
Transport von Férdergitern bis zu einem
Gewicht von ca. 60 daN/m.

Die gerduschreduzierten, verzinkten
Stahliragrollen verdrehsicher auf antistati-
schen Achsenden aus Kunststoff gelagert,
werden durch einen verschleifarmen
Unfergurt durch Anpressung von unten
angetrieben. Der Gurt kann sowohl mittig
als auch seitlich der Rollenbahn vorgese-
hen werden.

Ein Aufstauen von Férdergiitern ist nor-
malerweise nur durch Taktbetrieb bzw.
stoppen des Antriebes méglich.

Die Antriebslange betragt max. 30 m pro
Antrieb bei einer Gurtbreite von 50 mm

(15 m bei 25 mm breiten Gurten).

Die Geschwindigkeit liegt zwischen v =
0,1 -0,8 m/s, die zuléssige Belastung
bei einer Teilung von 100 mm im Karfon-
bereich bei ca. 30 daN/m, im Bereich
der Stahl- bzw. Kunststoffbehdlter bei ca.
50 daN/m.

Der Untergurtantrieb erméglicht definiertes
Fordern bei ethdhter Mitnahme und Aus-
richten des Férdergutes [Mittigeinweiser,
Schragrollenbahn, Umreifungsvorgénge
etc.).

Erforderlich fir einen stérungsfreien Be-
trieb sind lediglich O bzw. fettfreie Um-
gebungsbedingungen.

Als Sonderausstattung liefern wir Stahlpro-
file in lackierter Ausfihrung.

Das Stahlprofil ist auf der gesamten Lén-
ge mit einer Verschlussleiste aus schwar-
zen Kunststoff PP verschlossen und kann
als Kanal fir Kabel- und Drucklufileitung
verwendet werden.

Im Bereich von Arbeitsplatzen kénnen die
Rollenzwischenréume auf Wunsch abge-
deckt werden. Zur Komplettierung des
Systems sfeht ein umfangreiches Zubehér,
wie auch Steuerungen, zur Verfigung

Rollenbahnen
mit Untergurtantrieb

GURARollenbahnen mit Untergurt

e Bahnbreiten 300, 400, 450, 500,
600, 700 mm

® Teilungen 55, 75, 100, 150 mm

e Stahliragrollen, 50 mm, verzinkt

o Antrieb 3x230,/400V, Getriebemotor,
vmax =ca. 0,1-0,8 m/s.

® angen bis ca. 30 m / bei 60daN,/m
Belastung pro Antriebseinheit

¢ Sonderléingen und -breiten méglich

® Bahnprofil Stahl verzinkt SV; auf
Waunsch lackierte Ausfihrung

® Doppelsténder und Beschlogteile verzinkt

* Komplettes Systemprogramm, beste-
hend aus Geraden, Kurven, Vereinze-
|ungen und weiteren Komponenten

o Zubehor:
Seiten- und hheneinstellbare Seitenfihrung;
Doppelsténder;
Endanschlag

GURA Férdertechnik GmbH - An der Gasse 29-33 - D-51789 Llindlar - Harfegasse - Telefon 02266/47787-0 - Fax 02266/47787-10
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Gesamtléinge Teilung Rollen-& v Traglast*
Serie NB [mm] L [mm] t [mm] Profil [mm] [m/s] [kg/m]
55110 300, 400 Bahnlénge 55, 75 C40x100x40, SV J 50x1,5, SV 0,1-08 60
450, 500 als Vielfaches von t 100, 150 C40x100x40, SL (max. 30 m)
600, 700 mit Kunststoff
Abdeckprofil
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Gesamtléinge Teilung Rollen-& v Traglast*
Serie NB [mm] L [mm] t [mm] Profil [mm] [m/s] [kg/m]
55120 300, 400 Bahnlénge 55, 75 C40x100x40, SV @ 50x1,5, SV 0,1-0,8 60
450, 500 als Vielfaches von t 100, 150 C40x100x40, SL (max. 15 m)
600, 700 mit Kunststoff

Abdeckprofil

* Alle angegebenen Daten sind Richtwerte, verbindliche Daten auf Anfrage

Infernet: www.gura.de

Hotline: 0700CALLGURA

E-mail: guravertrieb@gura.de

Technische Anderungen vorbehalten





