Serie 64000

FORDERTECHNIK
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MASCHINENBAU

Rollenbahnsegmente fir Palettentransport

Zur Planung und Realisierung von innerbe-

frieblichen Palettenférderstrecken &Pt sich
diese Systemkomponente sehr flexibel
einsetzen.

Das Rollenbahnsegment wird fest ange-
trieben durch einen Drehstrommotor, der
wahlweise seitlich oder untenliegend
angebaut wird.

Der sehr stabile, gekapselte Keftenantrieb
gorantiert weitestgehende VWartungsfrei-
heit. Die erforderliche Transportgeschwin-
digkeiten sind frei wéhlbar. Reversierbe-
trieb ist standardmafig maéglich.

Durch die Kombination der auch poar
weise lieferbaren Bahnsegmente kann ein
akkumulierendes, druckloses Férdersystem
zusammengestellt werden.

Staven bzw. Puffern von mehreren
Paletten hintereinander, z.B. zwischen
Arbeitsbereichen mit unferschiedlichem
Takt, oder auch zur Versandbereitstellung
sind mit dieser Anordnung problemlos
méglich.

Die Steuerung kann per SPS oder Bussys-
femen entsprechend den speziellen Anfor-
derungen ausgelegt werden.

Ergénzende Systemkomponenten wie
Drehtische, Hubférderer etc. stehen natir-
lich auch zur Verfigung.

Zubehbrbeispiel:

Rammschutz, Serie 64900

Palettenrollenbahnen

GURA- Palettenforderer

e Nennbreiten NB 900, 1100mm

* langen nach Anforderung
als Vielfaches vom Teilungsraster

® Rollenteilung 150,8mm, 198,5mm

e Gerist Sigmaprofil 130x60mm,
150x60mm, sendzimierverzinkt SV (auf
Wunsch lackiert RAL)

* stabile Doppelstander mit Stellspindelfu-
Ben M 24, lackiert RAL5010

o Standardférderhdhe 500+30mm, Son-
derhéhen auf Anfrage

® Geschwindigkeit v=0,2m/s

o Getriebemotor 230/400V, 50Hz,
IP54; Auslegung entsprechend der An-
friebsldénge

GURA Férdertechnik GmbH - An der Gasse 29-33 - D-51789 Llindlar - Harlegasse - Telefon 02266/47787-0 - Fax 02266/47787-10



Serie 64000

FORDERTECHNIK Palettenrollenbahnen

MASCHINENBAU
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Palettenrollenbahn mit untenliegendem Motor
Serie NB [mm] t [mm] L [mm] Rolle D [mm]  H[mm] h [mm] v[m/s] Traglast* [daN/m]
64230 80x2 SV 140,0 1000
64240 900 / 150,8 / 1357 / 1508 80x3 SV min 400 140,0 0,2 1500
64250 1100 198,5 1390 / 1588 89x3 SV 144,5 2000
Palettenrollenbahn mit seitlichem Motor
Serie NB [mm] t [mm] L [mm] Rolle D [mm]  H[mm] h [mm] v [m/s] Traglast* [daN/m]
64330 80x2 SV 140 1000
64340 900 / 150,8 / 1357 / 1508 80x3 SV min 300 140 0,2 1500
64350 1100 198,5 1390 / 1588 89x3 SV 144,5 2000

* Richtwerte, abhéngig vom Stiitzenabstand.
Verbindliche Werte auf Anfrage.
SB stahlblank
SV Stahl verzinkt

Bestellbeispiel: 64230 - 150,8 — 900 - 1508 = Rollenbahnsegment mit Stahlrollen 80x2mm, Stahl verzinkt SV

64230 = Serien-Nr.
150,8 = Nennbreite NB [mm]
900 = Rollenteilung t [mm]
1508 = Bahnlénge L (Muf3 ein Vielfaches der Teilung sein) [mm]

Zubehor

Serie NB [mm] H [mm] Beschreibung

F6005 Fuf3, +- 50mm

F6006 900,1100  300/500 FuB, +- 30mm

64900 Rammschutz Ifd m

64910 Einsetzhilfe, schwere Ausfihrung

64930 Einsetzhilfe, leichte Ausfihrung an der Rollenbahn befestigt
64940 Lichtschranken- und Reflektorhalter

95990 Spurkranz, Satz, geschraubt D = 80 [mm]

64920 900, 1100 Schaltrolle mit Endschalter

Infernet: www.gura.de Hotline: 0700CALLGURA E-mail: guravertrieb@qura.de

Technische Anderungen vorbehalten. 6400 051202





